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DPE CUONG PAO TAO CHUYEN DBE
PLC MITSUBISHI, MANG CC-LINK VA MOTION CONTROL

GIOI THIEU VE CHUONG TRINH

Tong thoi gian giang day:

90 tiét

Phuwong phap day hoc:

Tich hop giita 1y thuyét va thuc hanh.

Péi twong hoc:

Hoc vién lam viéc tai cac cOng ty
Chuyén nganh co khi, dién, ty dong, co dién tr, di¢n
tir cong nghiép

Muc tiéu khéa hoc:

Sau khi hoc xong khoa hoc nay, hoc vién phai dat duoc:

CAu trac va hoat dong cua PLC va cac module cua
Mitsubishi

Chon lua, két ndi cac loai cam bién ngd vao, ngd
ra s6 va tuong ty voi PLC

Chon lya, két ndi cac loai co cau chép hanh nhan
tin hiéu diéu khién sb hodc twong ty véi PLC
Chon lua, khai bdo va cu hinh phﬁn cung cho cac
loai Module va CPU cua PLC Mitsubishi

Ung dung duoc tap 1énh dé 1ap trinh cho PLC diéu
khién thiét bi ngoai vi theo yéu cau.

Két ndi, khai bao, cdu hinh, 1ap trinh cho module
analog ngd vao, ngd ra, tmg dung dé diéu khién tdc
d6, nhiét do, ap suit, ...

Két ndi, khai bao, cau hinh, lap trinh cho b dém
tbc do cao (HSC), bo phat xung (PWM), tng dung
diéu khién vi tri

Lap trinh cho PLC str dung chuong trinh con,
chuong trinh ngat

Thiét ké giao dién diéu khién cho HMI

Két ndi, cau hinh va 1ap trinh diéu khién cac loai
thiét bi qua mang CC-Link I/O

Diéu khién bién tn qua mang

Két nbi, cdu hinh va lap trinh diéu khién cac loai
thiét bi qua mang CC-Link IE

Két ndi, ciu hinh va 1ap trinh diéu khién dong co
Servo Mitsubishi

Thiét ké giao dién giam sat SCADA dung MC
Works 64
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II. NOI DUNG KHOA HQC:

A THOI
STT NOQI DUNG GIAN
1 TONG QUAN VE PLC MITSUBISHI
1.1 | Gi6i thiéu vé khéa hoc
1.2 | Tong quan vé PLC
1.3 | Phan cing cta hé théng
1.4 | Cam bién va co cdu chap hanh
1.5 | Cau triic cia ngd vao sb
1.6 | Kétndi ngd vao s6 voi thiét bi: Sensor, nit nhan, cong tac, ...
1.7 | CAu tric cia ngd ra sd
1.8 | Két ndi ngd ra sb vai thiét bi: Pong co AC, DC, khi nén, ...
Bai tap thuc hanh: )

= Bai 1: Kiém tra trang thai cua cac ngd vao, ra so cua
1.9 PLC bang VOM. ,

= Bai 2 Thiét ke so do két noi thiét bi ngoai vi véi PLC

va két noi.
2 PHAN MEM LAP TRINH GX-Works3
2.1 | Phan mém GX-Work3 va md phong
2.2 | Giao tiép GX-Work3 vé6i PLC qua cap USB, Ethernet
2.3 | Upload va Download chuong trinh
2.4 | Chuan doan va xir 1y 16i phan ctmg, phan mém.
Bai tap thuc hanh:
o » Bai 1: Hudng dan cai dat GX-Works3.
' = Bai 2: Tao mdt Project.
= Bai 3: Phan mém mo6 phong.
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= Bai 4: Chuan doan va xu 1y 16i.

3 TAP LENH VA UNG DUNG PIEU KHIEN CO BAN
3.1 | Nhom Iénh Bit Logic va bai tap ung dung
3.2 | Nhém 1énh Timer va bai tdp ing dung
3.3 | Nhém Iénh Counter va bai tap img dung
3.4 | Nhom Iénh Move va bai tap ung dung
3.5 | Nhom Iénh so sanh va bai tap ung dung
3.6 | Nhom Iénh todn hoc va bai tap timg dung
3.7 | Xtr 1y thoi gian thuc va bai tap tmg dung
3.8 | Xir Iy Analog va bién tan
Bai tap thuc hanh: . 7
3.9 = Bail: Ung dung module Analog di€u khién nhiét do.
* Bai 2: Ung dung module Analog diéu khién toc d9.
- DEM XUNG/PHAT XUNG TOC bQ CAO
4.1 | Poc xung toc d6 cao va bai tap tmg dung
4.2 | Phat xung toc do cao va tmg dung
4.3 | Chuong trinh con va bai tap ting dung
4.4 | Chuong trinh ngit va bai tap tng dung
Bai tap thuc hanh: ) o
4.5 = Bail: Di@u khién 6n dinh téc d6 dong co qua bién tan
= Bai 2: bicu khién dong co budc.
5 PHAN MEM GT DESIGNER 3 CHO HMI
5.1 | Gié6i thiéu vé GT Designer 3
5.2 | Cac budc tao 1 Project
5.3 | Thiét ké giao dién diéu khién trén HMI GOT1000
5.4 | biéu khién va gidm sat mo hinh bang tai
5.5 | biéu khién va giam sat mo hinh phén loai san pham
5.6 | biéu khién va giam sat mo hinh chiét rot
Bai tap thuc hanh:
57 = Bai 1: Hudng dan cai dat GT Designer 3.

= Bai 2: Tao mot Project.
= Bai 3: M6 phong.
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6 MANG CC-LINK PHAN TAN
6.1 | Tong quan, ciu triic cta hé théng CC-Link
6.2 | Thong sb k¥ thuat va cai dat van hanh
Bai tap thuc hanh: ,
= Bai 1: Cau hinh h¢ thong chi ¢6 module I/O.
6.3 = Bai 2: Cau hinh h¢ thong c6 module I/O va module
analog. ‘
» Bai 3: Truyén thong gitra tram chu va tram cuc bo.
7 PIEU KHIEN BIEN TAN QUA MANG
7.1 | Cau hinh hé théng
7.2 | Cai dat va két ndi bién tan
7.3 | Cai dat thong $6 mang va cai dat tham sb bién tan
7.4 | Giao tiép véi bién tin qua mang
Bai tap thuc hanh: o
7.5 = Bai 1: Cau hinh bi€n tan va mang.
= Bai 2: Dicu khién bién tan qua mang.
8 MANG TRUYEN THONG CC-LINK IE CONTROL
8.1 | Tong quan vé CC-Link IE
Céu hinh hé thong va thong so6 k¥ thuat cia Mang CC-Link
8.2
IE Control
Bai tap thuc hanh:
2 3 = Bail: Khei chay Mang CC-Link IE Control.
' = Bai 2: Dicu khién thiét bi qua Mang CC-Link IE
Control.
9 PIEU KHIEN PONG CO SERVO
9.1 | Céu hinh b diéu khién MR-J4
9.2 | Cai dat tham s6 module CPU diéu khién chuyén dong
9.3 | Cau hinh bg diéu khién MR-J2S
94 | Caidat tham s6 module CPU diéu khién chuyén dong
" | RD75P2
Bai tap thuc hanh:
= Bai 1: Diéu khién vi tri dong co Servo.
9.3 = Bai 2: Dicu khién toc do dong co Servo.

= Bai 3: Diéu khién dong toc dong co Servo va dong co
3 pha.
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10

PHAN MEM SCADA MC WORK64

10.1

Gi6i thiéu vé MC Work64

10.2

Céc budc tao 1 Project

10.3

Thiét ké giao dién giam sat bang phan mém MC Work64

10.4

Bai tip thuwc hanh:
= Bai 1: Hudng dan cai dat MC Work64.
* Bai 2: Tao mot man hinh giam sat.
= Bai 3: Alarm.
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BAI TAP UNG DUNG TONG HOQP VA KIEM TRA

TONG THOI GIAN

90 Tiét
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